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                              SCT泵介绍 
一：型号规格说明 

1：型号说明 

SCT泵的规格种类很多，多以 A/B/C表示；例 580/16/8 SCT泵。 

 A：该泵的容积，以立方英尺为单位。‘580’即为 580 立方英尺，约为 16.4

立方米。 

 B: 该泵的入口阀公称尺寸,以英尺为单位。‘16’即为 16英尺，为 400毫米。 

 C：出口管道的尺寸，以英尺为单位。‘8’即为 8英寸，为 200毫米。 

 

2：单泵出力计算（以重量计） 

   在满泵输送下，单个泵在满泵的输送重量为： 

   灰的重量=泵的容积 X物料的容重  

 

二：用途、特点、概论 

  1：用途 

SCT泵用于电除尘器飞灰和省煤器灰在中间仓混合后的长距离输送。可以进

行 1200米左右的超长距离的输送。 

  2：特点 

     容量大、输送能力大、运行稳定、灰气比高、结构简单。 

  3：概述 

在系统正常运行时，飞灰将堆积在 SCT 泵上方的中间仓灰斗出口。飞灰靠

重力作用落入 SCT泵内，然后通过输灰管道气力输送到终端灰库。 
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位于 SCT 泵上方中间仓灰斗内的料位开关将提供飞灰位置信号同时触发一

次输送循环：入口圆顶阀及排气圆顶阀打开，出口圆顶阀关闭，飞灰在重力作用

下落入 SCT泵中。在飞灰下落填充 SCT泵的过程中，排气阀释放从 SCT泵中被

下落飞灰置换出来的空气。当泵中的料位开关显示 SCT 泵已满，排气阀将被关

闭。经过一个短延时，将 SCT 泵完全填满后关闭入口圆顶阀。当入口圆顶阀和

排气圆顶阀关闭并且密封后，开启出口圆顶阀。再经过一个短延时后，输送用压

缩空气将进入 SCT 泵，物料被送入输送管道。当输送压力上升到预先设定的压

力值或当最大增压持续时间定时器计时完毕后，关闭辅助进气阀，飞灰被输送到

终端粗灰库。当飞灰全部送入终端粗灰库后，控制系统将发出一个输送压力下降

信号，进气阀将被关闭，完成一次输送循环。 

从 SCT 泵中排出的空气将被排入中间仓。中间仓顶部设有布袋除尘器和压

力释放阀，防止中间仓超压。 

终端灰库中的输送空气将通过脉冲反吹式布袋除尘器过滤后排放到大气中。

SCT 泵系统运行时，保证布袋除尘器的连续运行是非常重要。即使 SCT 泵输送

系统没有运行，从布袋除尘器排出的乏气也必须能够畅通无阻的排入大气。这是

为了保证任何泄漏到中间仓的压缩空气或由于温度升高引起的空气膨胀能够被

安全的释放掉。 

每台 SCT泵都配有就地气控箱，盘内装有与本泵相关的电磁阀、压力开关。

远方控制由 PLC控制。主控画面包括控制、指示和报警信息。 

三：图纸资料 
1：控制原理图 
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2：设备装配图 

 

四：SCT泵的结构介绍 
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从外形可见： 

1；安装有入口圆顶阀、出口圆顶阀、排气圆顶阀。 

2：主输送空气阀、出口进气阀、流化进气阀和辅助进气阀。 

3：泵内料位计、输送压力变送器、就地压力表。 

4：另在泵的下部装有采用织物材料的流化板。 

 
五：SCT泵运行条件 

二：运行条件 

1；SCT泵就地气控盘上的启动/停止开关置于“启动”位置。 

2：主控画面上的启动/停止/吹扫开关置于“启动”或者“吹扫”位置。 

3：SCT泵内压力小于 0.03MPa(PT02)。 

4：输送压缩空气压力大于 0.55MPa 

5：SCT泵入口圆顶阀关闭并且密封(PS01)。 

6：SCT泵排气阀关闭并且密封(PS05)。 

7：目标粗灰库的高料位开关没有被覆盖 

8：输送管道确认可用 

9：上部灰斗（中间仓）斗料位开关被覆盖并且最小循环周期定时器已经计时完

毕或者手动旁路按钮(HS01)被压下。 

 

六：运行步骤 

1：运行开始后，出口圆顶阀通过相应的电磁阀线圈得电关闭，排气圆顶阀和 

流化进气阀分别通过相应的电磁阀线圈得电开启。 

2：当入口圆顶阀延时开启定时器计时完毕并且如果 SCT泵内的压力小于 

0.03MPa，入口圆顶阀将通过相应的电磁阀线圈得电开启。飞灰在重力作用下落
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入 SCT泵内。 

3：当 SCT泵内的料位开关已被覆盖或者当短填充定时器已经计时完毕时，SCT 

泵的排气圆顶阀通过相应的电磁阀线圈失电关闭同时启动过填充定时器(0.1

秒)。 

4：过填充定时器计时完毕时，入口圆顶阀将通过相应的电磁阀线圈(EV01) 

失电关闭。 

注意：如果在输送循环开始时 SCT泵的料位开关(LSH02)被覆盖或者启动/停止/

吹扫开关置于“吹扫”位置，则不开启入口圆顶阀，循环从下一步骤继续。 

5： 当入口圆顶阀和排气阀关闭并且密封，出口圆顶阀将通过相应的电磁阀线圈

失电开启，同时启动出口圆顶阀开启延时定时器(1秒)。 

6：当出口圆顶阀开启后，主进气阀、出口进气阀和辅助进气阀将分别通过相应

的电磁阀线圈得电开启。压缩空气进入 SCT 泵，泵内压力将上升，飞灰被输送

到粗灰库。 

7：当泵的压力上升到 0.2MPa以上或者当最大增压持续时间定时器已经计时完

毕时，辅助进气阀将通过相应的电磁阀线圈失电关闭。 

注意：如果在输送过程中泵内压力升高到 0.4MPa以上时，主进气阀将通过相应

的电磁阀线圈失电关闭，直到泵内压力降低到 0.35MPa以下时才重新开启。 

8：飞灰通过输送管道进入粗灰库。当输送安全定时器计时完毕并且泵内压力下

降到 0.07MPa以下时，控制系统将发出输送完成的信号，主进气阀、流化进气

阀和出口进气阀将分别通过相应的电磁阀线圈失电关闭。 

9：当输送安全定时器已经计时完毕并且泵内压力已经下降到 0.03MPa (PT02)

以下时，循环复位定时器(3秒)将被启动。 

10：当循环复位定时器计时完毕，则输送循环完成。 
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注意：如果在循环过程中，任何一个启动联锁条件变为非真值，则本次循环

将继续进行到完成，然后系统将停止，直到所有的启动联锁条件重新变为真值。

例如，系统启动时进料灰斗的料位计是被覆盖的。如果在循环过程中，这个料位

计变为不被覆盖，这个条件将被忽略而不会使循环停止或者复位。通过 PLC 程

序锁定循环启动指令实现。 

同样的，当发生一个故障，允许循环执行到下一步骤，然后循环进程将被挂

起，直到联锁条件为真值后，循环将继续执行下一步。下一步骤循环进程的循环

信息将被锁定，使得出现故障，随后的联锁条件变为非真值时，循环不会停止或

者倒退。闭锁在循环末的循环复位定时器运行过程中解除。 

 
七：设备安装注意事项 

1：管道与法兰焊接、管道与管道对焊要求见下列 2图。 
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2：排气管应与水平线之间大于 60°上升。 

所有设备安装后，（单个电场）做系统压力实验。在密封压力 0.5MPa时，将压力为 0.5MPa

的压缩空气充入到管道内做气密试验，压降在 30分钟内小于 0.1MPa,用肥皂水检查泄露点，

保证管道无泄露点。 

 

7：现场安装的设备，在安装圆顶阀等设备前，必须将泵体上的螺纹盲孔重新过丝，保证螺

纹的安装长度（见下图）。法兰面要清理。 
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8：管道上套筒膨胀节安装结束后，将螺栓重新对角、均匀紧固并保证密封。 

 

9：要保证（泵体入口阀上方的）柔性接头的固定两短节之间的安装间隙为 25-30mm。 

 

10：大小头（方圆节）法兰的连接要保证密封，必要时可以在法兰垫上涂少量的润滑油脂。 

 

11：仪用空气供气管道应由下而上与控制箱连接。气控箱与支路之间的距离小于 2米,并使

用 1/2”(或 3/4”)的管路与气控箱的进气球阀连接。气控箱的进气球阀应具有如下功能：

在关闭时将进入各个阀门内空气排空的功能。 

 

12：管路与气控箱入口阀连接需要使用活接头（油任）。 
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13：控制电缆接线前，请仔细核对图纸，避免返工。 

 

14：输送管路上的压力变送器和压力开关在调试前需要重新校验。 

 

15：所有设备安装完成后，必须将输送设备及其相关设备（灰斗）的清理干净。 

   在调试前，圆顶阀不允许与杂物接触，如果有类似事件发生，必须将圆顶阀

解体后对圆顶和密封圈进行清理。 

16：现场安装时，应对已安装完毕的输送设备采取保护措施，避免与其 

他设备碰撞，避免雨水、杂物进入泵体或阀门，并注意防盗。 

 

八：SCT泵调试前的检查。 

1：仪用空气具备并完成吹扫。 

 

2：输送空气具备并完成吹扫。 

 

3：管道完成安装并完成密封检查。 

 

4：控制电源提供到就地和 PLC柜。 

 

5：就地控制元件完成校验。 

 

6：控制箱油雾器注油完毕。 
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九：调试 

1：冷态调试工作内容 

l 进行就地手动操作 

调试目的：检查各个阀是否动作正常，有无卡涩现象；检查控制管路连接是否

正常；有无严重漏气部位。 

l 对有设计的排堵阀进行多次操作，动作要灵活、无卡涩，关闭时要到位。 

l 远程对点操作 

调试目的：核对就地动作与远程命令及反馈是否统一、检查接线的正确性。 

l 远程程序联动 

调试目的：检查程序是否符合要求。 

l 空吹管道 

调试目的：记录空吹阻力，并对管道的疏通情况进行确认。 

 

2：热态调试。 

l 调试准备 

将相关的气化风机、电加热器投入运行并对中间仓气化管路、气化板进行确认

8小时后，可以进行热态调试。 

l 调试过程中的步骤和相关监测 

 A：将插板门逐台打开，落料时间有小逐渐增加到可以落满泵的时间。 

 B：对有关压力、时间参数进行调试，使系统可以做到满泵运行。 

 C：调试中，对落灰情况要进行定时检查、确认。 

 D：对系统设备中所有设备相关相同部位（落灰短节、排气管）的温度进行

监测，确认运行状态。 
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 E：对节流孔板的气量进行调节，使耗气量接近或符合设计要求。（注：在灰

质偏离设计参数时，该项将会有较大的误差）。 

 F：通过每小时循环次数、单次输送的重量（或体积）计算每小时的系统出力。

并与设计处理比较。 

九：SCT泵运行注意事项 

１、巡测设备及中间仓出口短节（方圆节或大小头）的温度。 

如果相同条件下的短节、泵体的温度差异较大，就有可能存在落灰较差的现象。需要调

整气化风的气量或对落灰时间、循环间隔时间做相应调整，使落灰正常，保证运行处于良性

循环。 

在现场调试中，要求现场在每次运行开始阶段（既 168小时试运期间），每 4小时对短

节、泵体的温度进行一次监测。 

 

２：泵的落灰性能， 

设备输送循环内，灰应可以自由、均匀落入泵内的状态，其是检查、判断落灰情况的依 

据；其代表灰的流动性，落灰情况的好坏也可以从侧面反映输送的状态。 

可以通过敲击泵的声音辨别或打开泵上的手动排气阀看排出灰尘的浓度。特别是在输送

刚刚开始、没有在满泵输送的情况下，更要进行此项工作，以便了解在调试时输送的基本状

态。 

 

３：排气管道和排堵管道的状态 

A：排气管道 

在 SCT泵上设有排气管道和阀门，在泵入口圆顶阀打开装灰的同时，排气圆顶阀同时

打开排气。正常情况下，在设计时间内灰可以落满泵，落灰管温度上升，排气管排气正常。
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如果在中间仓灰斗内有足够灰的情况下，超过设计落料时间的 50%时间内仍然不能落满泵，

排气管道可能排气不足、落灰不正常。 

此时，可以用以下方法处理。 

A：在排气阀打开前，敲打排气管；在排气阀关闭后，停止敲打，并重复进行多次，可

以将故障排除。 

B：将排气管与圆顶阀的法兰解体，敲击排气管，将管道内的积灰清理。 

C：将出口管道密封，将入口阀上的闸板门关闭，在泵内和管道内冲气到 0.1-0.2MPa

后，敲打排气管道后，并单独将排气阀打开。 

 

B：排堵管道 

在对正常状态的灰进行排堵时，有明显的物体流动的声音，并有温度,通过灰的流动情

况可以，判断排堵管工作是否正常。如果发生堵塞，处理方法同上。 

 

４、泵上所有进气管路的工作情况 

在输送时，泵的进气空气阀打开，进气管道内应有气流通过声音并拌有振动。气量大，

振动大；气量小，振动小。如果没有声音和振动，则孔板与逆止阀有被灰和杂质堵住的可能。

需要对孔板和逆止阀进行清理，并将该管路进行吹扫清理。 

 

５、输送空气和仪用空气 

   输送空气应避免含有较多的水量。在空气干燥的情况下，空压机、冷干机、储气罐应

2小时排水一次；在空气潮湿及阴雨天，则需要适当增加排水次数 

仪用空气内不允许含水和任何杂质。 

十：典型运行问题和处理方法 
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警告!    对系统寻找故障前, 检查供气、供电，并作好相应保护。 

           处理故障时，请 CRT画面上发出“停止”或“吹扫”的指令将该电场主泵的“远

程/就地”开关置于“就地” 

症状 可能原因 补救措施 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1：系统不启动 

 

1. 

 

 

启动—停止开关的位置不对

—在停止位置。 

 

1. 

 

检查主泵气控箱上的启动信号。 

 

 

2 

 

 

输送空气母管压力低 

 

2 

 

启动其他输送空压机、打开相应阀门

并检查储气罐就地压力表和压力开

关、压力变送器。 

3. 圆顶阀密封压力信号不对，控

制气源故障. 

3. 对照圆顶阀初始状态表检查所有圆

顶阀的状态。有差异时检查控制气源

及气控箱进气阀，检查、调整错误的

密封压力反馈信号的相关条件。详见

第 8项。 

4 路径选择不对—目标灰库有高

料位报警信号或除尘器压差报

警信号（＞0.002MPa） 

4 正确选择路径。有高料位报警信号或

除尘器压差报警信号（＞0.002MPa）

的库无法继续送灰。 

5 管道输送压力开关反馈信号不

对。 

5 对压力开关重新整定并检查接线。 

6 CRT画面上的运行按键没有按

下。 

6 将其他命令停止，按下运行命令。 
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2：泵启动， 泵

内装料完成，圆

顶阀关闭，但不

输送。 

1. 

 

 

圆顶阀密封压力信号不对或限

位开关不动作 

 

1. 

 

 

检查、调整错误的密封压力反馈信号

的相关条件。 

按照维修手册调整，若有故障则更换

限位开关。 

2. 

 

 

 

圆顶阀未关严， 外物卡住圆顶

阀或轴 

 

 

2. 

 

 

切断气路和电路， 从底部弯头拆出

管子做清理， 清理容器。 

拆去汽缸， 手动操作，检查限位开

关的动作。 

3. 喷吹阀不工作或输送空气管道

的手动阀门关闭. 

3. 检查阀的供气。若供气良好， 则修

理或更换阀门。若没有供气， 检查

喷吹电磁阀的动作（N/关系统）或限

位开关（N/开系统） 

 

 

 

 

 

 

3：系统开始输

送，然后停止 

1. 

 

输送管道堵塞并不能自行疏

通。 

1. 人工就地排堵。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 检查供气和供电。确认 各阀门的工

作状态。 

3 

 

 

 

 从管路的最远点开始，轻敲管子确

定堵管位置（见 2）， 切断供气和供

电，允许空气减少。 拆除阻塞段管

子， 调查原因， 吹干。 

 

2. 

 

泵出口物料起拱 

1. 检查泵出口物料是否颗粒过大或潮

湿。 
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4：输送时入口

圆顶阀或排气

圆顶阀空气泄

漏 

(注:  某些系统

有小泄露是正

常的) 

 

1. 

 

 

密封空气压力下降至接近传送

压力 

 

1. 

 

检查供气管路 

 

2. 

 

圆顶阀密封开裂 

 

2. 更换密封圈， 按维修手册检查球顶

和密封圈之间的间隙。 

3. 过滤器堵塞 3. 拆除并清理 

 

5：通过开关电

磁阀连续排气 

 

 

1. 

 

电磁阀不能全行程工作 1. 拆除并清理 

 

2. 圆顶阀汽缸密封泄漏 2. 安装新密封 

3 

 

调节器设置不当或调节器故障 3. 

 

调整或更换调节器 

 

4. 物料潮湿(沙或粉末). 4. 调查湿空气的来源 

5. 喷吹阀故障. 

 

5. 拆除并检查、清理. 

6. 

 

管子不对中 

 

6. 检查堵管位置 

 

 

7. 

库顶切换阀、管路切换阀不对

中 

7 

 

检查限位开关设置、撞针运行 

8. 

 

库顶切换阀、管路切换阀密封

破裂 

8. 检查，需要时更换，见维修手册 



气力输送设备—SCT泵                                             河北逊达电力设备有限公司 
 

第 16 页 共 18 页 

9. 

 

过滤器/排气阻塞 

 

9. 检查并清理. 

 

10 

 

运行循环中断电 

 

10. 

 

调查原因， 如误操作 

 

 

11. 

 

物料变化. 

 

11 

 

检查孔板尺寸 

6：落灰不正常 

 

 

 

1 

 

 

 

与正常情况对比灰量 

小，输送压力大大低于正常输

送压力。 

或灰斗下方的方圆节、大小头

等部位温度低；排气管温度低。 

 

 

1 

 

确认除尘器、电加热板等设备在工作

状态，并确认灰斗内确实有灰。 

2 敲打灰斗振打铁和刚质短节。 

3 调整气化风量。 

4 检查设备的排气管的工作状态。排除

故障。 

5 利用设备上的排气阀增加排气，促进

落灰。 

 

 

7：管道/弯头磨

损严重 

 

1. 

 

 

明显（调节器）孔板设置不当，

物料流动太快 

 

1. 

 

调整孔板气量（或调节器输出压力） 

 

2. 

 

输送部分负荷小 2. 检查容器充满时间、排气阀、振动器

设置；提高落入泵内灰量。 

 

3. 

 

管道弯头安装不当 

 

3 

 

检查位置 
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8：圆顶阀密封

压力信号反馈

不对 

1 气源压力低于设计要求 1 检查储气罐的就地气源压力。并排

除。 

2 反馈气路不通畅。 2 

 

检查就地控制箱内压力表的显示。 

低于反馈压力时，进行下列工 

作 3、4、5。 

3 限位开关没有被接通 3 就地检查限位开关和控制气路连接。 

4 调整螺栓需要调整 4 调整调整螺栓的长度。 

5 气路连接错位 5 检查密封气路连接情况、气源压力。 

6 压力开关整定值高 6 检查压力开关的整定值，并进行适当

调整。 

7 断子排接线松动 7 检查就地气控箱的电源和 PLC 柜内

的接线。  

8 异物阻挡关闭动作 8 检查是否有杂物影响关闭到位。 

 

十一：管道堵塞处理 

堵管的界定：在输送过程中，当输送时间超过正常输送时间2—3倍并大于30分钟，输

送压力较高并没有明显下降趋势，该输送就判定为失败（既发生堵管）。 

1：排堵步骤、方法 

1-1：在屏幕上将命令按键放置在“吹扫”状态。 

1-2：到就地将输送空气管道上的手动进气阀关闭。 

1-3：将排堵阀打开，到压力下降到“0”MPa后，将排堵阀关闭。 
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1-4：重新打开输送空气管道上的手动进气阀。 

1-5：对该输送系统进行吹扫判断， 

压力升高后可以自己结束，则管道被疏通。 

如果压力升高后，仍被判断为堵管。则继续按上述步骤进行就地排堵。 

1-6：排堵结束后，对管道进行2-4次的吹扫，进一步对管道的状态进行判断。吹扫的

最高压力与平时吹扫时最高压力相同，则判断为管道正常，可以恢复运行。 

注意：在上述方法无法排除堵管时，可以将主泵（或其他泵）上的手动排气阀在有较

高压力的情况下打开；通过此方法可以将管道内的灰抽回到泵内。 

1-7：重新落料时，可以将落料时间和循环间隔时间设置较小的参数，并逐渐增加。 

 


